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Weinig Unimat 1000 Star

Der neue Kehlautomat
mit ,Memory-Funktion”:
Damit wird Produzieren
(fast) so einfach wie
Telefonieren.




Der neue Unimat 1000 Star
Einmal produziert - per Knopfdruck wiederholt

Memory — Das neue Profil risten Sie jederzeit wieder abrufen. Sie
Sie wissen doch, wie einfach traditionell, so wie Sie das werden elektronisch an den
die Wahlwiederholung funk- schon immer gemacht haben. Einstellpunkten angezeigt
tioniert: einmal telefoniert, — Wissen Sie, dass das Profil — Sie stellen die Einstell-
nur noch per Knopfdruck ab- wieder einmal zu fertigen elemente auf die ange-
rufen. So funktioniert auch ist, speichern Sie per Knopf- zeigten Werte 2in
das Weinig-Memory-System: druck die Einstellwerte unter

einer Profilnummer ab Schnell geriistet, einfachst

— Jetzt kénnen Sie die Werte bedient, 1. Werkstiick stimmt.

Einrichten Memory

Mit Hilfe der elektronischen An- Per Knopfdruck werden die Einstell-
zeigen stellt der Bediener die neue werte des Profils im “Memory” der
Maschine wie jede herkémmiliche Maschine gespeichert.

Kehlmaschine ein.

Abrufen Neues Einstellen : N\

Mdéchte der Bediener das gespei- ™ Die Werte werden an den Einstell-
cherte Profil wieder produzieren, punkten angezeigt. Mit der Hand-
ruft er die Einstellwerte per kurbel wird die Einstellposition so
Knopfdruck ab. lange verstellt, bis die Zielposition

erreicht ist.



Jetzt verstellen Sie Druckorgane und
Fuhrungen so einfach, schnell und prazise
wie die Lautstarke lhres Handys

Zentralverstellung der Druckorgane und Fihrungen Optimaler Spaneflug

Sie lassen sich gemeinsam schnell Automatische Anpassung des
und einfach aber eine Verstellachse Spanraums an den jeweiligen
auf die jeweiligen Werkzeuge ein- Werkzeugdurchmesser. Das sorgt
stellen. Die Achsen sind mit elektro- fir gunstigsten Spdneflug.

nischen Digitalanzeigen ausgerustet

; i : 3
und im ,Memaory" integriert. 4
- ‘\\m




Unimat 1000 Star

Starker Standard

Mutzliche Extras

Arbeitshreite (hei Flugkreisdurchmesser 150 mm)

20-230 mm Mbilzpindeln tlr unterschiedlich brofte Werketlicke
Arbiitshizhe (el Flugkreisdurchmesser 150 mm) 8-120 mm Bremsmaotoren fir Spindeln und Vorschuo
Anzahl der Spindeln, min-masx, 537 Miotorverstdrkung bis 22 KW (30 PS) for Spindeln, bis 86 kW {12 PS) fir
Motorstarke je Spindal A5 sps  voerschub
idtercia ke iee Mo reehiibi 33 KWIE PS Mutenfihrung fir kurze, gekriommie und ungekappte Werkstlicke
Drehzahi der Spindeln Verklrzter Walzrenabxstand
1. untere Sgindel m Werkzeugmessstande
Alle Gbrigen Spindein 000Upm oo B3 miin,
m;; dér Spindel e Beschickungsmagazine
Werkzeugilugkreis 1, untere Spindel, min-max. 125980 mm  oruckbalken var oberer Spindel wegschwenkend von Werkzeug
Werkzeugflugkreis alle uhngen ‘E-pfl'l':.-E|ﬂ, ML -TTEx. 112225 mm danate _meun aerschiierstellen ander Maschinervoiderseite
Viorschubgeschwindigkeit, '!.tuFenlm regelbar S-24 mliriin ATS-5ystem
Rurchmesser der VYorschubwalzen 140 mm Lancierspezifische Sichernentspiokets
Breitz der Vorschubwalzen 2 %50 mm Rcioarhidgs ey

Breite der Walzen gﬂgenuber linker Spindel 2% 20mm, 1% 10 mm

Angetriebene I-mlle irm .-l'i.us.lauftlsch Durchmesser 101 mm
Breite der Rolle im AusfauRisch 30 mm
Preumatischer Drock der Verschubwalzan, max. 6 bar
Verstellbareich for Abrichttisch und Flgelingal, mas. C10mm
Verstellbereich der Vertikalspindeln (axial), max. B0 mim
Vierstellheroshn der Hﬂf!..t-:‘:ﬁt:-'!lﬁprn-:iel {axial)}, max 45 mm
Verstellbereich Abrichtspindel {axial), max. 17 mm
Lange des Abrichttisches 2
Ein.s;t.éllg enauigkeit der elektronischen Digitalanzeigen _{:DS i

hhc.nlulrrmﬁ.an?rﬂge der Warkstickabmessungen

Schallschate un :i 5I{hE:hE‘IT5-VG”U‘Ei’ﬂE‘IdUﬂQ

Geteilter Druckbalken vor oberer Spindel

Materische Hoch-Tiet-Merstellung des Vorschubs

seitlicher Rellenandruck gegendber erster rechter Sp:ndéi

Tischplatien austauschbar und auf Flugkreis der Vertikalspindeln sinstellbar

Gehdrtete Tachplatte vor 1, unterer Spindel

Fardarwsschub

Einzugswalze vier erster untarer Spindel pneum.;.mch takthar

Fasremnch'[ur'g

tlernory-Funktion
Hauben flr linke und obere Spindal mit 2entralverstallung fir Druck-
und Flhrongselamenta

Die Spindelfolgen des Unimat 1000 Star

018
unten — rechts — links — aben - oben - unten

Abrichttisch 2,5 m oder 3 m [
Epmdel-:[urchmesser 50 mm, 112", 1137167, 2 1/8"

1

Waxililpurnpe manuell oder automatisch

.-“-‘-.rhe;uhc:-he 160 mm

Elektronisch geregelter Vorschub
CAS-Logotom

Angetriebene Rollen im Maschinentisch

Motorsche Hoch-Tief-Verstellung der aberen Spindel mit Digitalanzeige

Technische Anderungen vorbehalten,

Aussagen und Abbildungen In diesem Prospekt beinhalten auch
Senderavsstattungen, die nicht zum serienmaligen Lieterumtang
gehoren, Schutzabdeckunagen teilwesise zum Fotogratieren abgenocmmen.
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Der massive Maschinenvorschub
wird mittels zweier Prazisions-

Leicht zugdnglich, schnell in

: der Bedienung: Die Zentralver-
trager motorisch hoch-tief stellungen der Druckorgane
bewegt. und Flhrungen.

Bis zu 80 mm Axialverstellung
r Vertikalspindel. Das heif3t,
wossere Werkzeugnutzung und

geringe Rustzeften.

Die Tischplatten sind leicht
auswechselbar und auf den
Werkzeug-Flugkreis der
Vertikalspindel einstellbar.

Die hohe Drehzahl der Arbeits-
spindeln sorgt fir eine hervorra-
gende Oberflachengualitat bef
gunstiger Schnittgeschwindigkeit.

Jede Spindel ist mit einem separaten
Motor bestickt. Dadurch kann die
Leistung nach lhren Anforderungen
festgelegt werden.




